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- Bugtinkil teknik ve uygulamaya dayanilarak hazirlanmis olan bu standardin, zamanla ortaya gikacak

gelisme ve degisikliklere uydurulmas: miimkiin oldugundan ilgililerin yayinlar izlemeierini ve standardin
uygulanmasinda karsilastiklari aksakliklan Enstitim{ize iletmelerini rica ederiz.

- Bu standard: olusturan Hazirlik Grubu lyesi degerli uzmaniarin emeklerini; tasarilar izerinde gériislerini
bildirmek suretiyle yardimer olan bilim, kamu ve 6zel sektOr kuruluslart ile kigiterin degerli katkilarim
siikrania ananz.

Kalite Sistem Belgesi
Imaldt ve hizmet sektdrlerinde faaliyet gosteren kuruluslarin sistemlerini TS EN ISO 8000 Kalite
Standardlarma uygun olarak kurmalart durumunda TSE tarafindan verilen belgedir.

Turk Standardlarina Uyguniuk Markasi {TSE Markasi)

TSE Markasi, Gizerine veya ambaljina konulduu maltarin veya hizmetin ilgili Tirk Standardina uygun
oldugunu ve mamulle veya hizmetle ilgili bir problem ortaya c¢iktiinda Tirk Standardlan Enstitiisii'niin
garantisi altinda ofdugunu ifade eder.

TSEK

Kalite Uygunluk Markasi (TSEK Markasi)

TSEK Markasi, lzerine veya ambaljina konuidugu mallanin veya hizmetin heniiz Tiirk Standardi
olmadigindan ilgili milletlerarast veya diger ilkelerin standardlarnna veya Enstitii tarafindan kabul edilen
teknik &zelliklere uygun ofdufunu ve mamulle veya hizmetle ilgili bir problem ortaya giktiginda Tirk
Standardlan Enstitisi'niin garantisi altinda oldugunu ifade eder.

DIKKAT!

TS isareti ve yaninda yer alan sayl tek bagina iken (TS 4600 gibi), mamuliin Tiirk Standardina uygun
uretildigine dair dreticinin beyamini ifade eder. Tiirk Standardlan Enstitiisti tarafindan herhangi bir
garanti s6z konusu degildir.

Standardiar ve standardizasyon konusunda daha genig bilgi Enstitiimiizden saglanabilir.

TURK STANDARDLARININ YAYIN HAKLARI SAKLIDIR.

#

27 15
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ON s0z

- Bu standard, CEN tarafindan hazianan prEN 1328-2: 1996 dokimani esas alinarak TSE Petrokimya
Hazirlik Grubu - Plastik Borular Ozel Daimi Komitesi tarafindan TS 275'in revizyonu olarak hazirlanmis
ve TSE Teknik Kurulunun 13 Nisan 1999 tarihli toplantisinda Tiirk Standardi olarak kabu! edilerek

yayimina karar verilmistir.

- Bu standard, belirli bir malzemeden, belirli bir uygulama alani igin plastik boru sistemleri ile ilgili sistem
standardimin bir bOlOmUdiir.

— Sistem standardlari, fonksiyonel dzellikler ve dogseme kuralilariyla ilgili genel standardiarla uyumiudur.

- T8 prEN 1320 dokiimani, “Plastik Boru Sistemleri - Bina Igi Atik Sulann (Sicak ve Sogduk) Atiimasinda
Kullandan - Plastiklestirici Katitmamis Polivinil klorlirden (PVC-U) Yapilan® genel bashdl altinda
asagidaki boliimleri kapsamaktadir;

B6liim 1 - Borular, Ekleme Pargalart ve Sistemin Ozellikieri
Bdlam 2 - Sistem Uygunlugu (Bu standard)
Boltm 3 - Déseme Kurallari
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PLASTIK BORU SISTEMLER] - BINA ICi ATIK SULARIN (SICAK VE SOGUK) ATILMASINDA
KULLANILAN - PLASTIKLESTIRICI. KATILMAMIS$ POLIVINIL KLORURDEN (PVC-U) YAPILAN -
BOLUM 2: SISTEM UYGUNLUGU

1 - KAPSAM

Bu standard, TS EN 45011 veya TS EN 45012 standardlarina gore akredite edilmis yeterfiligi onaylanmig
belgelendiriime kurulusu tarafindan uygunlugun lglincl taraf tarafindan belgelendirilmesi icin  kalite
sisteminin bir béliimd olarak imalatgimin kalite pldnina dahil muayene ve kalite kontrol islemlerini ve
Ozelliklerini kKapsar.

Bu standard, agagidaki konulari da kapsar:
a) TS 275-1 EN 1329-1'de verilen malzeme, eleman, bagtantilar ve montaj 8zellikleri,
b) EN ISO 8001 veya EN ISO 9002 (hangisi uygunsa) da verilen imalatginin kalite sistem 6zellikleri.

Bu standard, plastikiestirici katiimamis polivinilkloriirden (PVC-U) imal edilen bina ici (uygulama alan kodu
‘B") ve bina icinde topraga gémdild (uygulama alan kodu “BD") olarak atik sulann (sicak ve S0Guk)
attimasinda kuflanilan boru sistemterine uygulanir.

Bu durum, mamullerin dzerine “B” veya “BD" isareti konuiarak belirtilir.

2 - ATIF YAPILAN STANDARDLAR

Bu standardda, tarih belirtilerek veya belirtiimeksizin diger standardlara atif yapilmaktadir. Bu atiflar metin
igerisinde uygun yerlerde belirtilmis ve agagida liste halinde verilmistir. Tarih belirtilen atifiarda daha sonra
yapllan tadil veya revizyonlar, atif yapan bu standardda da tadit veya revizyon yapilmas: sarti ile uygulanir.
Atf yapilan standardin tarihinin belirtitmemesi halinde ilgili standardin en son baskis! kullaniir.

EN, ISO, IEC Adi TS No Adi
-vb. . :
No (ingilizce) (Tiirkge)
EN 744  |Plastics piping and ducting systems- TS EN 744 | Plastik Boru ve Kanal Sistemleri-
Thermoplastics pipes-Test method for Termopléstik Borular -Boyca Eski
resistance to external blows by the ' Halini Alabilme Ozelliginin Tayini

round the-clock method

EN 1328-1 |Plastics piping systems -for soil and TS 275-1 EN | Plastik Boru Sistemieri - Bina ici

waste discharge (low and high 1329-1 Atik Sularin (Sicak ve Soduk)
temperature) within the building Atilmasinda Kullandan -
structure - Unplasticized poly - | Plastiklegtirici Katimarg

Lt (vinylcloride) (PVC - U) Part 1: : Polivinilkloriirden (PVC-U)
Specification for pipes, fittings and the Yapilmis Bolim 1: Borular,
system Ekleme Parcalan ve Sistemin

Ozellikleri
EN 45011 | General criteria for certification bodies| TS EN 45011 |Uriin Belgelendirmesi Yapan

operating product certification Beigelendirme Kurulusian Igin

Genel Kriterier

TS EN 45012 General criteria for certification bodies| TS EN 45012 [Kalite Sistem Beigelendirmesi

operating quality system certification Yapan Belgelendirme Kuruluslan
igin Genel Kriterler
EN [SO 9001 | Quality systems - Model for quality TS IS0 Kalite Sistemleri - Tasanm,
assurance in design/development, 9001:1994 Gelistirme, Uretim, Tesis ve

: _ production, installation and servicing Serviste Kalite Gilvencesi Modeli |

EN ISO 9002 | Quality systems-Model for quality TS ISO Kalite Sistemleri-Uretim, Tesis ve
assurance in production, installation 09002:1994  {Serviste Kalite Giivencesi Modeli
and servicing _

ISO 2859-1 | Sampling procedures for inspection by| TS 2756-1 |Muayene ve Deney igin Numune
attributes - Part 1: Sampling plans Alma Metotlan - Bélim 1: Parti:
indexed by acceptable quality level - Muayene Seviyesine (AQL) Gore
(AQL) for lot - by - lot inspections Numune Alma Planlan

SO 8402 | Quality - Vocabulary TS 9005 TS EN | Kalite Yénetimi ve Kalite

ISO 8402 Gilvencesi - S6zlik
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3 - TARIFLER, SEMBOLLER VE KISALTMALAR
Bu standardda agagida veritenlerle birlikie, TS 275-1 EN 1329 - 1’deki terimler, farifler ve kisaltmalar

kullandir.
3.1 - TARIFLER

3.1.1 - Belgelendirme Kurulugu
lslem ve yonetimin veriten kuraliara gbre uyguniugunun belgelendmlmesn i¢in gerekli yetki ve sorumlulugu
olan tarafsiz resmi veya Gzel bir kurulustur.

3.1.2 - Denetim Birimi

Baslangi¢ tip deneyi ile kontrol deneyini dogrulamak ve/veya yapmak ve imalatgimn fabrikasyon olarak
yaptigi imalatini, ilgili standardlara "gére denetlemek igin yetkili olarak kabul edilen baglmsnz bir
organizasyon veya kurulustur.

3.1.3 - Deney Laboratuvan
Malzeme ve mamullerin performans ézelliklerinin tespltl igin gerekli olan Glcmeler, deneyler, kalibrasyonlar
ve diger islemlerin uygulandidi laboratuvardir.

3.1.4 - Kalite Sistemi

Kalite sisteminin uygulanmasi igin gerekii olan kuruiug yapisi, sorumluluklar, prosesler ve kaynaklardir (TS
{SO 8402).

3.1.5 - Kalite Plani : ’

Belirli bir mamul veya mamul grubuyla |Igal| 6zel kalite uygulamalan kaynaklarl ve faaliyet sirasini veren
dokiimandir. ;

3.1.6 - Tip Deneyleri (TT)
Malzeme, eleman, badlanti veya sistemin, b sistem standard’inda verilen dzelliklere uygunludunu tespit
etmek icin yapilan deneylerdir. .

3.1.6.1 - On Tip Deneyi {PTT)
imalatgl veya onun temsilcisi tarafindan yapilan tip deneyidir.

3.1.6.2 - Baglangig Tip Deneyi {ITT)
Beigelendirme icin belgelendirme kurulusu veya onun temsilcisi tarafindan yapilan tip deneyidir.

3.1.7 - Parti Piyasa Deneyi (Batch release test: BRT)
Bir mamul partisinin Gizerinde, piyasaya siiriilmeden dnce, imalatg! tarafindan uyguniugunun kontrolii igin
yapilan deneydir.

3.1.8 - Proses Dogrulama Deneyi (PVT)

Malzeme, eleman, ekleme yeri veya sistemin bu sistem standardinda belirtilen ozefllkiere uygun olarak imal
edilip edllmedlgmm imaldt devam ederken imalatgl tarafindan belirli araliklarla kontroili igin yapiian
deneydir.

NOT - Bu deneyler bir partinin piyasaya siiriilmesi igin gerekli olmayip, sadece proses kontrolil igin
uygulanir.

3.1.9 - Tetkik Deneyi (AT}

Bir belgelendirme kurulusu veya onun temsilcisi tarafindan malzeme, eleman, ekleme yeri veya sistemin,
bu sistem standardinda verilen zelliklere uygun olarak imal edilip edilmedigini siirekli olarak tetkik etmek
ve kalite sisteminin etkinligi hakkinda bilgi edinmek igin yapilan deneydir. -

3.1.10 - indirekt Deney (IT)

Bu standardda verilen belirli bir dzelligin tayini igin uygulanan deney metodu ile mukayese edilebilir
(aralannda bafti kurulabilir) sonucun dogrulanabilecegi énceden tespit edilmesi sartiyla, bu dzellik igin
belirlenen farkl bir metoda gére imalétgi tarafindan yaptlan deneydir.

#

5. 15
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3.1.11 - Tanik Deney (WT)
Baglangig tip deneyi ve/veya tetkik deneyi igin belgelendirme kurulusu tarafindan kabul edilen ve imalatci
tarafindan veya imalétci adina ve belgelendlrme kuruiusunun temsilcisinin gozetiminde yapilan deneydir.

3.1.12 - Malzeme
Tammlanmis bir polimer tipi veya k_atk| maddesi veya bunlarin kansirrdir,

3.1.43 - Hamur (harman)
Polimer tiplerini, katki maddelerini ve bunlanin belirli oranlarda kangimlarini belirten regetedir.

3.1.14 - Malzeme Partisi veya Hamur Partisi
Bir maizeme veya hamurun 6zellikieri agik ofarak tanimtanabilen miktaridir.

3.1.15 - Mamul Partisi
Ayn) 6zellikteki malzeme veya hamur kullanilarak aym sartlarda ardisik veya devamh olarak imai edilen ve
Ozellikleri acik olarak tammlanabilen elemanlar grubudur.

3.1.16 - Ait Parti
Muayene amaciyla bir partiden ayrilan ve 6zellikleri agik olarak tammianabiten kisimdir.

3.1.17 - Numune
Bir parti veya alt partiden, kalitesi dikkate alinmaksizin, rastgele alinan bir veya daha fazla mamul birimidir.

NOT - Numunedeki mamut birimlerinin sayisi, numunenin biylkluginit belirler,

3.1.18 - Muayene Servisi
Parti veya alt partinin bUyUkligiiyle numune buyuklugu arasindaki orandir (TS 2756-1 1SO 2859-1),

3.1.19 - Grup
Deneylere tabi tutuimak fizere icinden ahnan numunelerin alindid benzer elemanlardir.

3.2 - KISALTMALAR

NOT - Yanlis anlamalan dnlemek amaciyla asad:daki kisaltmalar her dilde aynen kullanimalhdir. Bu
nedenie agiklamalar dort dilde verilmigtir (T: Turkge, E: Ingilizce, F: Fransizca, D: Almanca).

AT
T: Tetkik deneyi
E: Audit test
F: Essai d’audit
D: Uberwachungspriifung

BRT

T: Parti piyasa deneyi

E: Batch release test

F: Essaideliberation de campogne de fabrication
D: Freigabeprifung einercharge

T: Indirekt deney

E: Indirect test

F: Essai indirect

D: Indirekte prifung

ITT
T: Basglangi¢ tip deneyi
E: Initial type testing
F: Essai de type initial
D: Erst - Typpriifung

i
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PTT
T: On tip deneyi
E: Preliminary type testing
F: Essai de type preliminaire
D: Vorausgehende typpriifung
PVT
T: Proses dogrulama deneyi
E: Process verification test
F: Essai de verification du procede de fabrication
D: Pritfung zur prozessiiberwachung

T: Tip deneyi

E: Type test

F: Essai de type
D: Typprifung

T: Tanik deney ' - e
E: Witness testing €
F: Essai de temoins

D: Priifung unter aufsicht

4 - OZELLIKLER
4.1 - GENEL

411 - Mélzemeler, elemanlar, baglantilar ve sistemler TS 275-1 EN 1329-1'de verilen ozelliklere uygun
oimalidir. :

4.1.2 - Elemanlar ve/veya sistemler, bir kalite plam ihtiva eden kalite sistemi esas alinarak imalétg
tarafindan imal edilmelidir. Kalite sistemi TS EN ISO 9001 veya TS EN [SO 9002'ye uygun.olmalidir.

NOT - TS EN ISO 9001 veya TS EN ISO 9002'ye géire kalite sistemlerinin tesisi 31.12.2000 tarihine kadar
tamamianmalidir. Bu zamana kadar imaldtgi tarafindan, kalite sisteminin isletitmesi TS EN 1SO 9001
veya TS EN ISO 9002'ye gére diizenlenmelidir.

4.1.3 - Madde 4.1.1 ve Madde 4.1.2'ye uyguniuk, bir belgelendirme kurulusu tarafindan TS EN 45011 ve TS
EN 45012'ye gére belgelenmelidir. '

4.2 - DENEYLER VE MUAYENE

4.2.1 - Maizeme Ozellikleri

Bu standardin amacina uygun malzeme ozellikleri, bir regete veya bir hamurun hilesiminden ibaret olup bu
regetede veya hamur bilesiminde PVC - tipleri, katki maddeleri ve ilave edilecek mikiariar belidenmis
olmatidir. '

Malzeme icindekilerin karigim oranlarl Cizelge 1'de verilen tolerans simrlanim gecmemelidir. Bu sinirlar
asthir veya tip degisikligi yapihirsa formiilasyondaki bu farklilik malzemenin degisikligini belirtir.

X Pargalannin degerleri imalatgisinin kalite plén: ile belirtiimelidir.
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GIZELGE 1 - Malzeme Ozellikleri
Icindekiler Tipi Aralik
PVC regine K degeri: + 3 Xi =100 kisim
1) Pb
2) Ca-Zn
Stabilizor tipi veya 3) Sn Xo:+9% 25
Ana hamur 4) Ca-Sn
: 5) Digerleri
Kaydiricilar Hepsi X320,2i¢in X523 % 50
X3 0,2i0cin X3: £ 0,1 kisim
Dolgu maddeleri 1) CaCO;, X4 =3 kisim
2) Digerleri Xs:+% 25
Darbe dayamim arhiricilar Hepsi Xe: £ 1KiIsim
Akiskanlik artiricilar Hepsi Xz<2igin X7: £ % 25
Xz> 2icin X;7: 0,5 kisim
Boyar maddeler Ozellik belirtiimemistir
Digerleri [maléter tanimlayacaktir Xg 1+ % 25
Xen +% 25
Digaridan temin edilen tekrar | Ozellikieri lizerinde anlasmaya 0< XD
kulianilabilir veya vanims”
aénistimlil malzeme
Diganidan temin edilen tekrar | Ozellikleri izerinde anlasmaya 0<X3)
kuflanilabilir veya varilmamis
ddnilsiimli malzeme

1)'imalé‘ttgl tarafindan belgelendirme kurulusuna dzeflikler bildirilmelidir.
2) TS 275-1 EN 1329-1 Madde A 2.2.2 sinirlanina bakiniz.
3) T8 275-1 EN 1329-1 Madde A 2.3.1 simirlanina bakimz.

4,2.2 - Gruplandirma

Bu standardin amacina uygun olarak gruplandirma, asagida belirtildigi gibi yapelmls,;nr

4.2.2.1 - Boyut Gruplan

Anma boyutu DN'e gore li¢ gruba ayrilmistir:
1) Boyut grubu: 32 den 63’e kadar, .
2) Boyut grubu: 75 den 180'e kadar,

3) Boyut grubu: 200 den 315'e kadar.

4.2,2.2 - Ekleme Parcalar) Grubu
Tasarim benzerligine gbre asagida goraldugi gibi iic grupta tanimlanmistir:
1) Ekleme parcalan grubu: Deveboyunlar,

2) Ekleme pargalari grubu; Catallar,

3) Ekieme pargaian grubu: Diger ekleme parcalar:.

4.2.3 - Tip Deneyleri (TT)

Tip deneyleri mamuliin, Cizelge 2'de verilen biitin dzellikleri safladidini gdstermelidir, Buna ek olarak
tasanimda, malzemede ve/veya imalat yonteminde, rutin ayarlamalar disinda bir degisiklik oIdugunda ve
Gizelge 2'de belirtildiji lizere yelpazesi gem;;tet:ldngmde uygun tip deneyleri yapllmalldir




11— 5-043;10:57

1C5 91.140.80,

23.040.20, 23.040.45

TURK STANDARDI

;02128864100

T8 275/2

prEN 1328-2/Nisan 1999

GIZELGE 2 - Tip Deneyini (TT) Gerektiren Ozellikier

# 10/ 15

Deney '
Ozetlikler Atif yaprlan standard | Numune alma iglemi Numune pargast | PTT/ITT Ve
ve maddesi (en az drnekleme) sayisl say1s| gére
BORULAR '
PVC muhtevasi® TS 275-1 EN 1320-1 | Tek hesap / maizeme - - n/m
’ Madde 4.1
f¢ basing dayanimls') TS 275-1 EN 132841 Bir kez f malzeme 1 3 m
Madde 10
Boyutlar TS 275-1 EN 13201 | Bir kez / boyut 1 1 dle/n
Madde 6.2
Goranam/renk TS 275-1 EN 1329-1 | Bir kez / boyut 1 1 nim/ple
: Madde 5.1 -Madde 5.2
isaretleme TS 275-1 EN 1329-1 Bir kez / boyut 1 1 nfe
Madde 13.2
Vicat yamusama sicakhyl TS 275-1 EN 1328-1 | Bir kez / malzeme 1 2 m
Madde 8.1
Boyca eski duruma dénme { TS 275-1 EN 1329-1 Bir kez / bayut grubu 1 3 n/miple
Madde 8.1 . .
Jellesme derecesi TS 275-1 EN 1329-1 | Bir kez / bayut grubu 1 1. nfmiple ©- g
Madde 8.1
Darbe dayanimi TS 275-1 EN 13281 | Bir kez / boyut grubu 1 1 n/mipie
Madde 7.1.1.
EKLEME PARCALARI
PVC muhtevast? TS 275-1 EN 1329-1 | Tek hesap / malzeme - - nfm
Madde 4.1 '
l¢ basing dayamim® TS 275-1 EN 1329-1 | Bir kez / malzeme 1 3 m
Madde 10 .
Boyutlar TS 275-1 EN 1329-1 Bir kez / boyut / parga 1 1 :
Madde 5.3 dleln‘
Gérinimirenk TS 2751 EN 1328-1 | Bir kez / boyut / parga 1 1 n/miple
Maddeb5.1/5.2 :
isaretleme TS 275-1 EN 329-1 Bir kez / boyut / parga 1 2 efn
Madde 13.3
Vicat yumusama sicaklidi {78 275-1 EN 13281 Bir kez / malzeme 1 2 m
Madde 8.2
Isitmanin etkisi TS 275-1 EN 1328-1 | Bir kez / boyut / parga 1 3 m/plein
Madde 8.2 (
SISTEM UYGUNLUGU®
Su sizdirmazhdi TS 275-1 EN 13291 Bir kez / boyut grubu / 1 1 dipleln
Madde 9 baglant _
Hava sizdirmazhgi TS 275-1 EN 1329-1 Bir kez / boyut grubu / 1 1 dipleln
Madde 9 baglant
Bir kez / baglant: tipi / 1 1 dimip/n
Yiksek sicakhik gevrimi TS 275-1 EN 132841 maizeme
Madde 9
Kombine sizdirmaziik® TS 275-1 EN 1329-1 | Bir kez / boyut grubu / 1 3 dip/e/n
Madde @ baglant: tipi
TPE contalar, uzun sareli  {TS 275-1 EN 1328-1 Bir kez / conta malzemesi 1 1 m/d/in
performans ozelligi® Madde 9 /
baglant! tipi
1) Asadidaki durumlarda tip deneyi yapilir:
n: Yeni imalat sistemi,
d: Tasarim degisikligi (yalnizca deglslkhkten etkilenen dzellikler igin},
m: Malzeme dedisikligi,
p: Imalat yontemi degisikligi (yalnmizea degisiklikten etkilenen &zellikler igin,
e: Uriin yelpazesinin genislemesi (en az numune alma iglemi situnundaki meveuttar harig).
2) Qizelge 1 kullaniiarak hesaplama ydntemiyle yapilir.
3} Yalnizca uygulama alani BD olanlar igin
3*) Uygulama alani BD olan mamulterin en kigik gapll kisimlarina uygulanlr
4} Deneyler, boru ve ekleme parca imalatgilan tarafindan yapiimaldir.

6
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4.2.3.1 - On Tip Deneyi (PTT)
Imalatgi, imal ettigi biitin mamullerin Cizelge 2'de verilen bitiin dzelliklerin tamami icin istenilen degderlere
uygun oldugunu gostermelidir.

4.2.3.2 - Baslangig Tip Deneyi (ITT)
Belgelendirme kurulusu, bir mamuliin Cizelge 2'de verilen biitiin ézellikler igin istenilen degerlere uygun
olup olmadidin: belirtmeiidir. -

Belgelendirme kurulusunun kontrolli, Madde 4.2.2'de verilen gruplandirmalar dikkate alinarak Cizelge 2'de
verilen numune alma iglemine gére hazirfanan numuneler (izerinde yetkili bir laboratuvarda deneyler
yaptirarak veya tanik deneyler uygulanarak yapilir.

Uzun siirede tayin edilen 6zelliklerle ilgili 6n tip deneyieri imalatg tarafindan yaptlir, malzeme veya hamur
ve islemdeki degisiklikier baslangig tip deneyleriyle kontrol edilmek suretiyle izienir.

4.2.4 - Parti Piyasa Deneyleri (BRT)
Boru ve ekleme pargalar, TS 275-1 EN 1329-1 ve Cizelge 3'de verilen dzellikler yéniinden, bu Cizelgede
betirtilen en kisa numune alma sikligina uyularak kontrol edildikten sonra piyasaya siriimelidir.

Imaléte, bir parti veya alt partiyi kalite planinda tanimlarms otmaledir.

Bir parti veya alt parti mamul, biitin deneyler ve muayeneler en az birer kere by standardda belirtilen
siklikta yapidiktan ve uygun sonuglar alindiktan sonra piyasaya siriilmelidir.

Bir mamulin Cizelge 3'de belirtilen herhangi bir 8zelligin uygun olmadidinin tespiti halinde, parti veya alt
parti reddediimeli veya 6zellifi uygun olmayan mamul Gzerinde deney tekrarlanmalidir. Tekrar deney
yapma iglemi Cizelge 3’e ve agafjidaki metot A'ya uygun olmaldir.

Metot A _

TS 275-1 EN 1329-1'de tamimianan 6zelliklere uygun olan en son mamul bulunur ve bu mamuiden 6nce
imal edilmis olan biitiin mamuller piyasaya sirllir ve bu mamulden sonra imal edilen mamuller ise
reddedilir.

Partinin reddedilmesi:ylé ilgili i§lem[er imalatgimn kalite planinda belirtilmig olmahdr.

GIZELGE 3 - Bir Partide Piyasaya Sirilmeden Once Yapilacak Deneyler ve Deneyleri Tekrarlama Islemieri
gin Ozellikler ve Minimum Numune Alma Siklig :

# 117 15

. Imalat hatti | Numune | Deney Deney
Ozellikler Atif yapilan standard ve maddesi |basina enaz| sayisi parcasi |tekrarlama
‘ numune say|si metodu
. _|_alma siklig!
BORULAR 3 '
. | Goriiniim/renk TS 275-1 EN 1329-1 Madde 5.1/ 8h 1 1. A
o Madde 5.2 . '
| Ortalama dig cap TS 275-1 EN 1328-1 Madde 6.2.1 8h 1 -1 A
" |Et kalinh@t TS 275-1 EN 1329-1 Madde 6.2.5 8h 1 A A
Boru uzunlugu TS 275-1 EN 1329-1 Madde 6.2.3 8h 1 1 A
Pah kirma® -~ |T8.275-1 EN 1329-1 Madde 6.2.4 . 8h 1 1 A L
Boru bagi boyutlar” |TS 275-1 EN 1329-1 Madde 6.4 "~ 8h 1 R A
Darbe dayanim TS 2751 EN 1329-1 Madde 7.1.1 “24h 1 TSEN A
_ 744 .
Boyca degisim TS 275-1 EN 1329-1 Madde 8.1 24 h 1 1 A
Jellesme derecesi TS 275-1 EN 1329-1 Madde 8.1 24 h 1 1 A
[saretleme TS 275-1 EN 1329-1 Madde 13.2 8h 1 1 A
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Cizelge 3’iin Devarm

. imalat hattt | Numune | Deney | Deney
Qzellikler Atif yapilan standard ve maddesi basina en az sayis parcas |tekrarlam
numune alma sayisi |a metodu
sikhigl
EKLEME
PARCALARI
4)
Gorintim/renk TS 2751 EN 1329-1 Madde 5.1/ 8h 1 1 A
Madde 5.2 :
Et kalinhig? TS 275-1 EN 1329-1  Madde 6.3.3 8h 1 1 A
Boru bagt boyutlan® TS 275-1 EN 1329-1 Madde 6.4 8h 1 1 A
Boru ucu boyutlan® [TS 275-1 EN 1329-1 Madde 6.4 8h 1 1 A
TS 2751 EN 1329-1 Madde 8.2 8h 1 1 A
Isitmanin etkist . : :
Isaretieme TS 275-1 EN 1329-1  Madde 13.3 Ba§larken her 1 1 ‘A

b0§luk icin

1) Pah kirmak gerekiyorsa.
2) Imalattan etkilenen boyutlar igin, dlgerleri icin yalmz yol vermede
3) Her yeni baslamada ve daha sonra her makina ve kabp icin.

4) Her yeni baglamada ve her bosluk igin. ‘

4.2.5 - Proses Dogrulama Deneyleri (PVT)

TS 275-1 EN 1329-1'de tanimlanan ve Cizelge 4'de belirtilen 6zellikler, bu ¢izelgede verilen en az numune
alma sikliginda proses deneyine tutulmalidir. Aksi takdirde ayni periyotta tip deneyi veya tetkik deneyi

yaptimahdir,

Bir mamuliin Cizelge 4'de belirtilen Szelliklerinden herhangi birine uygun olmamasi halinde, imalatcinin -
kalite planinda detaylan verilen deney tekrarlama iglemlerine tabi tutulur. Bu durumdan belgelendirme
kurulusu haberdar edilir.

Deneyler tekrarlandiktan sonra da olumstzluk devam ediyorsa, proses gozden gecirilir ve imalatginin kalite
planinda verilen esaslara gtire diize'tifir.

GIZELGE 4 - Proses Dogrulama Deneyi igin Ozellikler ve En Az Numune Alma Sikligi

Ozellikler

Atfta bulunulan standard ve maddesi

En az minimum numune alma sikkgt -

BORUILAR
l¢ basing dayanimi 1%

Vicat yumusama sicakhgi

TS 275-1 EN 1329-1  Madde 10
TS 275-1 EN 1329-1  Madde 8.1

Bir kez/yil/hélen kulianilan malzeme
Bir kezfyil/halen kullanilan malzeme

EKLEME PARCALARI
i¢ basing dayamimi 1

Vicat yumusama sicakhg

TS 275-1 EN 1328-1  Madde 10
TS 275-1 EN1328-1 Madde 8.2

Bir kez/2 yil/hdlen kullamlan malzeme
Bir kez/yil/hdien kullanilan malzeme

SISTEM UYGUNLUGU

Hava sizdirmaziiyi

TS 275-1 EN 1328-1 Madde 9

Bir kez/2 yil/boyut grubu/bagiants tipi
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Cizelge 4'0n Devami

Ozellikler

Atifta bulunulan standard ve

En az numune alma sikhg

B uygularham igin gevrim deneyi
BD uygulamasi igin gcevrim deneyi

Birlesik sizdirmazlik deneyi

. maddesi
TS 275-1 EN 1329-1  Madde 9
TS 275-1 EN 1328-1 Madde 9
TS 275-1 EN 1329-1  Madde 9

Bir kez/2 yil/boyut grubu/baglant: tipi
/hélen kullamilan maizeme

Bir kez/2 yil/boyut grubu/bagtant: tipi /
hélen kullantlan malzeme

Bir kez/2 yil/boyut grubu/baglant) tipi

1) Yalmz uygulama alani BD igin.

1*) Uygulama alant BD olan mamullerin en kiigiik ¢gapli kisimiarina uygulanir.

4.2.6 - Tetkik Deneyi (AT)

TS 275-1 EN 1329-1 ve Cizelge 5'de verilen dzellikler yine ayni gizelgede belirtilen en az numune alma
sikhidinda tetkik deneylerine tabi tutulur.

GIZELGE § - Tetkik Deneyi (AT) igin Ozellikler ve En Az Numune Alma Siklig

Ozellikler Atfta buiunulan standard ve maddesi En az numune alma sikhigi

BORULAR

PVC muhtevasi” TS 275-1 EN 1329-1 Madde 4.1 Bir kez/yl

ic basing dayanimi 2 TS 275-1 EN 1329-1 Madde 10 Bir kez/5 yil

Boyutlar TS 275-1 EN 1329-1 Madde 6.2 Bir kez/yil/boyut gruby

GorinlUm/renk TS 275-1 EN 1329-1 Madde 5.1/ Bir kezfyil/boyut grubu
Madde 5.2

Isaretleme TS 275-1 EN 13298-1 Madde 13.2 Bir kez/yil/boyut grubu

Vicat yumusama sicakhig T8 275-1 EN 1328-1 Madde 8.1 Bir kezfyil

Boyca degisim TS 275-1 EN 1328-1 Madde 8.1 Bir kez/yilfboyut grubu

Jellegrne derecesi TS 275-1 EN 1329-1 Madde 8.1 Bir kez/yiifboyut grubu

Darbe dayanimi = T8 275-1 EN 1329-1 Madde 7.1.1 Bir kezfyilfboyut grubu

EKLEME PARCALAR!

PVC muhtevasi” TS 275-1 EN 1329-1 Madde 4.1 Bir kezfyil

I¢ basing dayanimi® TS 275-1 EN 1329-1 Madde 10 Bir kez/5 il

Boyutlar TS 275-1 EN 1329-1 Madde 6.3 Bir kezfyil/ekieme pargasi grubu/boyut grubu

Goranum/renk TS 275-1 EN 1328-1 Madde 5.1/ Bir kezfyl/ekleme pargas: grubwboyut gruby
Madde 5.2

Isaretleme TS 275-1 EN 1329-1 Madde 12.3 Bir kezfyiiekleme pargasi grubu/boyut grubu

Vieat yumugama sicaklig TS 275-1 EN 132941 Madde 8.2 Bir kezfyil

Isitrmanin etkisi TS 275-1 EN 1329-1 Madde 8.2 Bir kez/yil/ekleme parcasi grubu/boyut grubu

SISTEM UYGUNLUGU

Hava sizdirmaziigs TS 275-1 EN 13291 Madde 9 Bir kez/yil/bir boyut

Su sizdinmazig T8 275-1 EN 132941 Madde 9 Bir kez/yil/bir boyut

Uygulama atani B igin gevrim | TS 275-1 EN 13291 Madde 9 Bir kez/2 yilfbaglanti tipi

deneyi

Uygulama alani BD igin TS 275-1 EN 13281 Madde 8 Bir kez/2 yil/baglant: tipi

gevrim deneyi? .

Birlesik sizdirmaziik deneyi? | TS 275-1 EN 1328-1 Madde 9 Bir kizfyil/bagdlati tipifboyut grubu

TPE contalann uzun sire TS 275-1 EN 1329-1 Madde 9 Bir kez/5 yil/boyut grubu

dayanimi?

1) Gizelge 1 kullanilarak hesaplamayla bulunur.

2) Uygulama alani BD igin,

2*) Imal edilen en kiiguk gap tzerinde ve yalnizca uygulama alani BD igin.

NOT 1 - Deneyler igin segilen boyutlar, tipler ve siniflar daha énce yapriian tetkik deneyi icin secilmemis
olanlardan olmaidir. Ornekler, tercihan her grup igin en biyiik imalat hacminden alinmaldsr.
NOT 2 - Tetkik deneyi en az yilda iki kez belgelendirme kurumunca yaptlmalidir.

NOT 3 - Proses dogrulama deneyi (PVT) ile tetkik deneyi birlestirilebilir,




11— 5-04;10:57 ;0212868684100
iICS 91.140.80, TURK STANDARDI TS 275/2
23.040.20, 23.040.45 prEN 1329-2/Nisan 1999

4.2.7 - indirekt Deneyler (IT)
Deneyler genellikie TS 275-1 EN 1329-1de verilen deney metotlarina uygun olarak yapilr.

Bu standardin amacina uygun olarak Cizelge 3'de verildigi izere BRT oOzellikleri icin indirekt deneyier
yapilabilir. indirekt deneyler TT, PVT ve AT igin uygulanmamalidir. Kulfanilan indirekt deney metodu ve
indirekt deneyin tanimlanmis deney arasinda iliski veya emniyet iliskisi imalatginin kalite planinda
belitiimeli ve IT deneyleri belgelendirme kuruiusu tarafindan uygun bulunmatidir. indirekt deneylerin
gecerliliginin devam diizenli araliklarla kontrol edilmelidir.

indirekt deneylerde bir anlasmazlik olmas: halinde, Gizelge 3'de verilen BRT deneyleri uygulanmalidir,

" NOT: Indirekt deneyler, BRT deneylerinin uygulama sikhigmmin azaltimasi amaciyla kullaniabilir, fakat
tamamen bu deneylerin yerine gececek sekilde uygulanamaz,

4.2.8 - Muayene ve Deney Kayitlan
Aksi belirtilmedikge takdirde biitiin kayitlar en az 10 yil siireyle muhafaza ediimelidir.

10
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SEHIR
Adana
Antalya
Bursa
Corum
Denizli
Erzurum
Gaziantep
fgel
lzmir
Kayseri
Kenya

Adapazari
Adiyaman
Afyon

Ajr
Alsaray
Armasya
Ardahan
Artvin {Hopa)
Aydin
Balikesir
Bandirma
Batman
Bayburt
Bilecil
Bingal
Bidis

Bols
Burdur (P. Prj. Md}
Canakkale
Gankir
Diyarbakar
Edirne
Elazig
Erzincan
Eskisehir
Giresun
Giimiighane
Hakkart (Yiiksekova}
Hatay
Isparta
I¥dir
Iskenderun
Istanbul (Taksim)
Kahrarmanmarag
Karaman '
Kars
Karabitk
Kdz. Eregli
Kastamonu
Kirikkale
Kerklareli
Kirgehir
Kocaeli
Kilis
Kiitahya
Malatya
Manisa
Mardin
Mugla

Mug
Mevsehir
Musaybin
Crdu

Rize
Samsun
Siirt

Sinop

Sivas
Janhkurfa
Sirnale
Tekirdag
Takat
Trabzon
Tunceli
Turgutly
Usak

Van

‘fzlova
Yozgat
Zonguldak

TSE BOLGE MUDURLUKLERI

KOD

322
242
224
364
258
442
342
324
232
352

264
416
72
472
382
358
478
466
256
266
265
488
458
228
426
434
74
243
286
176
412
284
424
446
222
454
456
438
326
246
476
326
212
344
338
474
372
in
166
318
288
386
262
342
274
422
236
482
252
436
384
482
452
464
362
484
388
346
414
486
282
356
462
428
236
276
432
216
354
72

JELEFON

458 19 40
346 65 03
24383 25
254 90 4|
269 13 65
2183229
2314228
3374172
376 1300
31106

332 239 04
TSE MAHALLI TEMSILCILIKLERI

278 17 87
216 46 46
21313 536
3212220
213 1049
218 10 79
2113078
371 5098
21239 62
241 10 90
714 26 61
213 1245
21170 13
21220 67
213 11 59
2267115
24393 M4
252 96 96
21710 14
2131033
228 53 67
21433 46
2i8 35 00
21421 05
2360278
216 14 27
2131112
35124 47
21396 89
218 16 14
22738 0L
626 20 61
2435077
225 19 71
415 17 31
21228 59
424 11 42
31611 61
21494 63
21870 26
21442 56
21315186
34934 85
813 10 44
216 1074
32604 84
2337023
2121033
2141122
HZ 1195
2123242
41517 31
22324 07
21716 82
43236 11
2231203
261 1806
221 1384
21636 50
21622 68
260 1304
2141033
32644 21
212 69 65
3131535
215 10 84
22333 16
8141224
21218129
251 15 11

FAX

458 82 43
33412 43
243 83 24
254 94 04
269 13 67
2181023
233 1247
3T4 7
3863398
321 15 69
23904 83

273 64 59
23238 36
213 46 21
3212220
24399 10
21823 97
2113076
371 50 97
212 82 54
243 02 20
714 32 61
2137406
211 60 42
2123898
2131872

24393 15
25298 50
2130595
2133114
22445 12
21333 47
218 96 90
12336 93
23603 83
216 26 4F
2131205

2]377 65
21810 16
2277423
626 20 60
293 1893
22549 51

223 24 97

21494 67
21870 26
241109

349 37 32
81372 97
216 14 04
325 82 87
231 28 45
21303 14
21471 21

2132385

2233071
2122200
4327812

261 18 08
2212237
2157505
2162268
260 61 20
214 4540

212 69 65
31279 26
2152093
812 17 82

25316 14

#
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